a0k Mg

]

PR
5
Fno

8 ISSN 1677-7042

“Ts08

Diario Oficial da Unido - Secio 1

N° 170, sexta-feira, 3 de setembro de 2010

Assim, considerando os dados de producéo e estoques, cons-
tatou-se que os produtores/exportadores da India e de Bangladesh tém
condi¢Bes de abastecer plenamente 0 mercado naciona de sacos de
juta, aumentando suas exportagOes para o Brasil.

9. Da conclusdo
N&o foram observados outros fatores que pudessem explicar

a queda dos pregos da indUstria doméstica. Assim, concluiu-se que
esse comportamento possivelmente explicou a manutencéo das im-

domeéstica, os pregos das importagbes de sacos de juta objeto do
direito antidumping teriam sido subcotados em relacdo aos pregos da
indUstria doméstica.

Concluiu-se que mesmo na vigéncia do direito antidumping,
a indUstria doméstica incorreu em prejuizo operacional, que teve
como causa a queda de pregos. Por outro lado, considerado o prego
gjustado da industria doméstica, o preco CIF internado do produto
objeto do direito antidumping estaria subcotado em relagdo ao prego
doméstico. Em vista disso e, ainda, considerando os niveis dos di-

Assim, constatou-se, também, que as exportagdes para o Bra-
sil de sacos de juta originérios da India e de Bangladesh ocorreriam
a precos subcotados, caso essa industria deixasse de vender a pregos
gue ndo permitem recuperar 0s custos totais de produgéo.

Tendo sido constatado que a extin¢do do direito antidumping
levaria muito provavelmente a retomada da prética de dumpi ngé no
caso da Birla Corporation e dos produtores/exportadores de Ban-
glad&eh, e também constatada a continuagéo de tal prética, no caso

los demais produtores/exportadores indianos, e, conseqiientemente, a
retomada do dano a industria doméstica decorrente de tal prética, nos

portacBes objeto do direito antidumping em patamar relativamente
baixo em relacdo ao consumo nacional aparente. A elevacdo do Im-
posto de Importagdo ao final do primeiro trimestre de P4, possi-
velmente também contribuiu para isso. Ajustado o prego da indUstria

reitos antidumping em vigor frente as margens de dumping, concluiu-
se que caso esses direitos ndo sejam prorrogados, a situagdo da in-
dustria doméstica, muito provavelmente, se deteriorara ainda mais.

termos do § 12 do art. 57 do Decreto n? 1.602, de 1995, propde-se o
encerramento da revisdo com a rorrogagéq dos direitos, por até cinco
anos, aplicado as j mJ)ortagﬁes le sacos de juta, quando originarias de
Bangladesh e da India.

RESOLUCAO N° 67, DE 2 DE SETEMBRO DE 2010

O PRESIDENTE DO CONSELHO DE MINISTROS DA CAMARA DE COMERCIO
EXTERIOR, no exercicio da atribui¢do que Ihe confere o § 32 do art. 52 do Decreto ne 4.732, de 10 de
junho de 2003, com fundamento no disposto no inciso XIV do art. 22 do mesmo diploma legal e tendo
em vista as Decisdes nes 33/03, 39/05, 13/06, 27/06, 61/07 e 58/08, do Conselho do Mercado Comum,
do MERCOSUL,

Resolve, ad referendum do Conselho:

Art. 12 Ficam alteradas para 2% (dois por cento), até 30 de junho de 2012, as aiquotas ad

RESOLUCAO N° 68, DE 2 DE SETEMBRO DE 2010

O PRESIDENTE DO CONSELHO DE MINISTROS DA CAMARA DE COMERCIO
EXTERIOR, no uso da atribuicdo que Ihe confere o § 32 do art. 52 do Decreto n? 4.732, de 10 de junho
de 2003, com fundamento no disposto no inciso X1V do art. 22 do mesmo diploma legal e tendo em vista
as Decisdes n% 34/03, 40/05, 58/08 e 59/08, do Conselho do Mercado Comum, do MERCOSUL e os
Decretos ne 5.078, de 11 de maio de 2004, e n? 5.901, de 20 de setembro de 2006,

Resolve, ad referendum do Conselho:

Art. 12 Ficam alteradas para 2% (dois por cento), até 30 de junho de 2012, as aliquotas ad
valorem do Imposto de Importagdo incidentes sobre os seguintes Bens de Capital, na condi¢éo de Ex-

PR - " tariférios:
valorem do Imposto de Importacdo incidentes sobre os seguintes Bens de Informética e Telecomu-
nicacdo, na condicdo de Ex-tariférios: NCM I DESCRICAO I
8413.50.90 Ex 021 - Bombas hidraulicas volumétricas alternativas de pistbes axiais tipo_eixo
NCM DESCRICA inclinado, de deslocamento volumetrico fixo maximo \;gual ou superior a 5cm?® por
, - ! JICAO — revolucao, poténcia maxima igual ou superior a 14,5kW e pressao maxima nominal
8541.40.32  |Ex 005 - Modulos fotovoltéicos de dimensdes de 1.209 x 548 x 35mm, com poténcia igual ou superior a 350bar
maxima de 95W, compostos de 36 células cada . 8413.60.11 Ex 001 - Bombas hidréulicas de engrenamento interno, de baixo ruido, com presséo
8541.40.32 |Ex 006 - M@dulos fotovoltaicos de dimensdes de 1.488 x 672 x 35mm, com poténcia maxima de trabalho de 250bar e vazao compreendida entre 2,4 e 58,7litros/mi-
maxima de 140W, compostos de 36 células cada nuto I i i }
9030.89.90 |Ex 017 - Aparelhos automaticos, auxiliares com a fungdo de manipular pecas de 8413.60.11 Ex 002 - Bombas hidraulicas de engrenamento interno, de baixo ruido, com presso
testadores de modulos de memdria, utilizados sempre em conjunto com 1 testador méxima de trabalho de 350bar e Vazao compreendida entre 7,5 e 359,6litros/mi-
(ATE) para executar o processo de teste elétrico automatico dos modulos de memoria, nuto ] ] ] ]
inserindo os modulos em seus locais de teste (DUTS), aguardando o término € o 8413.60.11 Ex 003 - Bombas hidraulicas de engrenamento interng, de baixo ruido, com pressio
resultado do teste, removendo os modulos e colocando-0s ém suas devidas posicoes maxima de trabalho de 250bar e vazdo compreendida entre 9,4 e 47,1litros/mi-
de pecas aprovadas/reprovadas, com leitura do codigo de barras para efetuar a ras- nuto
treabilidade | . - ] i 8413.60.90  |Ex 004 - Bombas hidraulicas de pistoes radiais, com pressdo maxima de trabalho de
do produto (o "handler" é dotado de leitor de codigo de barras, para que seja possivel 700bar e volume de deslocamento compreendido entre 1,6 a 20cm?®
ler dados da etiqueta destes modulos e transferir estes dados para O testador ATE 841360.90 |Ex 005 - Bombas hidraulicas de pistdes radiais, com pressio maxima de trabalho de
equipados com sensor de sobreaquecimento e de sistema para convecgdo com 700bar, bi-direcionais e volume de deslocamento compreendido entre 0.4 a 2cm®
ventiladores cruzados 8414.80.12  |Ex 005 - Compressores de ar do tipo parafuso, isentos de 6leo, para montagem em
s%emas prppr(ljos ggglur?wagcogsgom pr abdsolutal_de adSplzrlO (ieo2 50133% e
Art. 22 Ficam alteradas para 2% (dois por cento), até 30 de junho de 2012, as aiquotas ad valorem ﬁ%{g 8{; "“,Ol:?a}rde 36% ae945m§/rh com Tluxo de ar fivre de a Lbsomih €
do Imposto de Importag&o incidentes sobre os seguintes componentes dos Sistemas Integrados (S1): 8414.80.13 Ex 001 - Compressores de ar de I@bulo, isentos de 6leo, com revestimento PTFE
(Teflon), proprios pacrja a descarga ge produgosolilqul dos, sem contato_direto entredo
(31-798) . Sistema Intedrado de gerenciamento e protecdo de cargas reativas série fixa, trifasico, para %Pagao@maeefot%ﬁ \lfégéoatﬁgx?maaié’%aggozzsem\éfﬁ & HIIX0, théximo ds tranaino
arramento de 500KV _nominais, constituido por: i&]ual ou superior a 248m¥/h, com capacidade_de geracio de vacuo méximo de
CODIGO EX DESCRICAO . ,6obar e vazéo maxima de 82m¥h e poténcia maxima de vécuo de 7,7kW e
8504.31.11 726 |3 _transformadores de carrente _tipo "desbalanco”, com tensio nomina de 3.000rpm . R
72,5kV e classe de transformacéo de 10A/0,05A, para obtencéo de dados de 8414.80.19 Ex 034 - Compressores de ar, de pahetas a base de carvéo, auto-ajustavels, isentos
corrente em pontos da plataforma ] ] ] de dleo, proprlpsa(j)ara montagem em sistemas pneumaticos de transferéncia de
8535.40.90 | 725 |24 varistores tipo MOV ("Metal Oxide Varistor"), de 6xido metédlico, para produtos pulverizados, com pressao maxima de trabalho continuo de ate 2,04kg/cm?
barramento de EOOkV e fluxo de trabalho igual ou Iinferior a 8,17m%/min -
8535.90.00 | 727 |3 centelhadores de disparo rapido com 1 eletrodo principal (invélucro), para 8414.80.19  |Ex 052 - Compressores centrifugos herméticos de duplo estagio com carcaca de
barramento de 500kVS?"spark Gap") auminio, utlllzagos para al; Corédé? pna(%qfe refrigeracag, isento ?a% oleokl)ubrlflcante,
; : ; com acionamento por motor rico trifasico com eixo montado sobre mancais
85437099 | 732 |1 ﬁJCbas(';goeme%rgggga”%egedgngﬁg%i%wcg%ggggdgg para monitoramento, para magnicos  livre e aritos, “com rendimento energetico igua ou inferior a
saidas para conexoes opticas, 6 conversores eletro-opticos para interconex@o : : s - =
dos trar?sformadoregs de F(_):orrente com o médulo de entrada epsajda 6 modulos 8416.90.00  |Ex Q01 - Equipamentos de ignicdo dos queimadores de regeneradores em camara de
25 e POr s opticns et dispero dos contefadores, coluris e snas combisto, eane com. (TGt prois0 de orio de LD sis
@ 1soladores, elementos de montagem € de conexao _art quen&e % tzegnip%'ratura de ae 1.250°C 'em dto-forno de capacidade volumiéirica
interna de 3.284m
8417.10.90 Ex 005 - Fornos para curvar vid_rgs arg producdo ag/% péra-brisas automotivos, co&n
E)SI-799) . Sistema Integrado de gerenciamento e protegéo de cargas reativas série fixa, trifasico, para 8qpléreC' %e'&té’%ogéﬁ dS?arHog ea?lobo ?je &r?ggg%ento,ozrg’natsergg er%lérc?mrgnatg,nqz%nag
arramento de 500kV_nominais, Constituido de: de resfriamento, transportador. de matrizes, déscarregador de vidros curvos, Sistema
CODIGO EX DESCRICAO _ i de medi ?ao de curvatura de vidros, acumuladores, transportadores, centralizador de
8504.31.11 727 |3 transformadores de corrente tipo "desbalanco”, com tensdo nomina de vidros planos, estruturas, tubulacoes de circulagdo de ar de aguecimento e res-
72,5kV e classe de transformac8o de 10A/0,05A, para obtencdo de dados de friamento, tubulacéo de gaés, -
corrente em pontos da plataforma i . . cabine de controle com painéis eletro eletronicos
8535.40.90 726 |27 varistores tlé)o MOV ("Metal Oxide Varistor"), de oxido metdlico, para 8417.90.00 Ex 033 - Unidades de acionamento especialmente projetadas e fabricadas para o
barramento de 500kV ] o i acionamento da valvula selo de vedagcdo de silo de sistema topo sem cone, pos-
8535.90.00 | 728 |3 centelhadores de disparo rapido com 1 eletrodo principa (1 invdlucro), para sibilitando a pressurizacdo € a despressurizacdo e permitindo ou nao o fluxo do
barramento de 500kV ("Spa?ﬁ Gap") material do silo para o carge%a[nento do forno, instaladas no topo de alto-forno de
85437099 | 733 |1 subsidtema redundante de entrada é saida de dados para monitoramento, para volume intermo de 3.284m°, diametro de goela de 8.500mm -
aplicacdo em subestagoes de energia, composto de 2 modulos de entradas e 8419.32.00 Ex 008 - Cilindros secadores para maquinas de papéis, tipo crepadores, com dia-
saidas para conexoes opticas, 6 conversores eletro-Opticos para interconexao metro de 4.877 a 5.846mm, sem combustao interna, destinados a secagem de papel
dos transformadores de corrente com o modulo de entrada e saida, 6 modulos utilizando vapor de agua como fluido de trabalho, sem combustdo interna, cons-
acionados por sinais opticos para disparo dos centelhadores, colunas de sinais tituidos por camisa de ferro fundido cinzento, tampas laterais de ferro fundido
e isoladores, elementos de montagem e de conexdo nodular e eixo central em ferro fundido nodular, incluindo sistema de entrada de
?/aporte sifao interno para extracdo de condensado liquido, com mancas e ro-
amentos
§ 12 O tratamento tributério previsto neste artigo somente se aplica quando se tratar da 8419.39.00 EX (%’:556 dSeeCS?ﬁ?arteos c?ee h?g{(r&ti:lhan erb?trltj)r?l\é %?1@ adla %%njgerétgd odreeggo r?tsrtg%%se?/?g]
importagéo da totalidade dos componentes especificados em cada sistema, a serem utilizados em ngd e com precisio de 80 +/-5, e producdo igual ou superior a 4,000kg/h de
conjunto na atividade produtiva do importador. borracha seca, constituidos por: tanel de %caqem; Sistema principal de circulacao de
ar com _3 ventiladores centrifugos com motores de 60HP/1.750rpm; sistema de
. . . . . circul para resfriamento, com 2 ventiladores centrifugos com motores de
§ 22 Os componentes referidos no parégrafo anterior podem estar associados a instrumentos de 20HP/I.750rpm; sistema de circulagéo para )
controle ou de medida ou a acessorios, tais como condutos e cahos elétricos, que se destinem a permitir %Cé}trlgjlio Qon?:o%n an\t/”eﬂftji?r %?12’&¥%?u§8mwfr?]0tr%%tg$ ggHSFC’)/ﬂ'-FZELOF a;p%&%mgug§
asua Operagéb, desde que mantida a r@ectiva C|66$|flC€(:§0 na Nomenclatura Comum do MERCOSUL madores; 35 carrgs no interior e 8 carros no exterior; 1 sistema de ernpu’rrajor; 2
(NCM) indicada. _caéros de ttrargsferen(:la; 1 chaming; trilhos para os carros e 1 painel para controle e
instrumentacao
- o - . . 8421.29.90 Ex 052 - Equipamentos para desidratacdo pelo principio de termovéacuo e para
Art. 32 A partir de 12 de janeiro de 2011, as redugOes tarifarias de que trata o artigo 12 da f”lt:)r'a%em gc?'%lele‘)%’d cogsxitéjgdos_ de glberr}ergto?béjttre;n‘%&sz'bocoptéré't (semhal ma de_pa(;o
5 5 i iai i e biodegradavel) de 1 a 20 micra absoluto (beta > = e de tamanhos nominas
presente Resolucéo de_verao ser adaptadas aos novos regimes especiais comuns e procedimentos que 6020 ae%ZYOC, podendo trabalhar. com 0l eos de até B40CST, faixas de vazdo de 20
vierem a ser estabelecidos pelo MERCOSUL. a 80LPM, evaporacao de ggua,a 32°C gotenda de 8kW podendo desidratar até
9,8L/h, rg‘%ﬁo na cam%ra gvacuo de 50Mbar e residuo de agua remanescente de
= ; e menos de 40rpm, com bombas
Art. 42 Esta Resolugéo entra em vigor na data de sua publicagso. hidraulicas variaveis, painel elétrico com display, medidor online de &gua, de tem-
()/eratura e de pressdo de vécuo feita em aco inox AISI 316L e vedagoes em
MIGUEL JORGE iton

Este documento pode ser verificado no enderego eletrénico http://www.in.gov.br/autentiadedehtml,
pelo codigo 00012010090300008

Documento assinado digitalmente conforme MP n° 2.200-2 de 24/08/2001, que ingtitui a

Infraestrutura de Chaves Publicas Brasileira - |CP-Brasil.
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8422.20.00

Ex 009 - Comhinagdes de méguinas para lavagem e empilhamento de cestos plas-
ticos de pades de hamburger, com capacidade ‘de 1.500 cestos/hora, integrado por
controlador 10gico programavel (CLP) e painéis de controle ao toque, compostas de:
1 mégquina de lavar em ago inox para cestos plasticos providos de sistema de
aguecimento indireto por gas GLP, com tanques de pré-lavagem e lavagem em
fluxo; 1 sistema de enxague com dosagem de detergente e limpeza automaticos; 1
tunel 'de secagem com

ventiladores; 1 sistema de exaustdo dotado de esteira de acimulo; 1 elevador por
esteiras de transporte com travamento especial para o empilhador de cestos. 1
empilhador de cestos

8422.20.00

Ex 010 - Lavadoras e secadoras de garrafas com pentes cilindricos, pratos rotatjvos
com pentes cilindricos para garantir tempo de lavagem, transportadores de ago inox
A304 com esponjas regulavels, separadores de é;arrafas para entrada no caracol com
estrelas de entrada e Saida, sistema especial de transferimento para separacao de
lavagem e secagem, divisores universais para qualquer tipo da garrafa com rotacao
de velocidade variavel e com "inverter”, sistema de secagem com retorno da garrafa
e esteiras motorizadas,

sistema mecanico de rotacdo da garrafa em fase de em, distribuidor de ar
regulavel e alimentacio da’turbina para producso de ar a 45 a 50°C de temperatura,
8uadro de comando integrado com protecdo, filtro de agua para lavagem, bomba

losadora de detergente liquido

8428.20.90

Ex 001 - CombinagBes de maquinas para troca automética de moldes de injecdo
termopléstica, para fabricacdo de carcagas para condicionadores de ar automotivo
compostas de: sistema de froca automatica de molde acionada por motor elétrico
com velocidade de 16,5metrogminuto, com mesas de rolo intermediario, mesa com

acidade de 2 moldes de 13 toneladas com setup interno (1 a 2 minutos) e setup
externo com pré-aguecimento do molde (o pre-aquecimento deve ocorrer enquanto
0 molde estiver sobre a mesa de

transporte) através de dispositivo para camara quente de 18 zonas e mesas com
capacidade de 1 molde de 13 toneladas com setup interno (1 a 2 minutos) e setup
externo com pré-aguecimento do molde (o pré-aquecimento deve gcorrer enquanto
0 molde estiver sobre a mesa de transporte) por dispositivo para cAmara quente de
18 zonas e 1 carro de movimentagcdo do molde de capacidade de 13 toneladas e
mesas com capacidade de 1 molde de 6 toneladas com setup interno (1 a 2 minutos)
e setup externo com pre-

aquecimento do molde (o pré-aguecimento deve gcorrer enquanto o molde estiver
sobre a mesa de transporte) por dispositivo para camara quente de 18 zonas e carro
de movimentacdo do molde de capacidade de 6 toneladas

8422.30.10

Ex 021 - Méquinas automaticas para alimentacdo, distribuicdo e prensagem de
capsulas de espumante, para producao maxima de 12.000garrafas/hora

8428.39.20

Ex 001 - Transportadores autométicos para mqvimentagéo de pilhas de papeldo
ondulado, contendo controlador 16gico programével (CLP) e dispogitivos para ali-
mentacdo e retirada das pilhas, com largura igual ou superior a 1.800mm e ve-
locidade igual ou superior a 13metros/minuto

8422.30.10

8422.30.21

8422.30.29

Ex 022 - Mé&quinas de 3 estacles para enxague, enchimento e aplicacéo de ralhas,
para vinhos_e espumantes com ate 12g de gas carbonico/litro, sistema iso-barico,
pré-evacu do ar da garrafa com compensacdo de nitrogénio, auto-nivelamento
da garrafa por meio de pressdo de nitrogénio, sistema de Timpeza automatico _em
casO de rompimento da garrafa, abastecedor de rolha para espumante com orien-
tador, abastecedor de rolha para vinho, cabine com pressurizagdo de ar filtrado

Ex 017 - Mé%ui nas autométicas para embalagem de café em po a vacuo, para
pacotes de 250g, em embalagens simples, constituidas de filmes laminados de
sd?em a quente para manutencdo do vacuo, com unidade formadora de pacotes,
untl %a/de_ det enchimento e selagem, com capacidade de producao de 120 a 125pa-
cotes/minuto

Ex 176 - Maguinas eletronicas universais de enchimento de botijoes/valvulas com
gas LP (GLP), com principio de funcionamento por célula de carga ou fluxo de
massa, sendo ambos controlados eletronicamente, podendo ser opefadas em modo
completamente automatico, semi-automatico ou manual, de acordo com o tipo de
botijao/valvula, podendo ser instaladas em carrossel, em linha no transportador ou
ut|||hz_adastcomo unidades isoladas, preparadas para integrac2o a rede de sistema de
enchimento e

comunicacdo com computador para coleta de dados

8428.39.90

Ex 016 - Descarregadores com empilhamento de painéis de madeira e similare:
para_serem utilizados na linha de producéo, com transporte de saida rapida d
painéis da maquina seccionadora ou semelhantes, separacao dos painéis na estaca
de empilhamento através de garfos, e formacao de fileiras duplas, com capacidad
compreendida entre 4 e 7ciclogminuto, para painéis de madeira de comprimento
compreendido entre 260 e 3.200mm, largura compreendida entre 200 e 1.300mm, e
espessura compreendida entre 12 e

60mm, com altura maxima da pilha de 1.600mm, com comando numérico com-
putadorizado (CNC)

ooV

8428.39.90

Ex 017 - Descarregadores de ata velocidade, para transporte e empilhamento de
painéis de madeiras, para serem utilizados na linha de producado, para movimentar 8
86965 de painéis de madeira e sSimilares, em 2 vias, com pre-Separacéo das pegas via
guias, estacao ofsete para juntar ou separar lotes, campo de vacuo no transporte
trahsversal dé pecas, com freqiiéncia maxima de 20ciclos/minuto, para painés de
madeira de comprimento compreendido entre 240 e 3.000mm, largura compreendida
entre 120 e 1.400mm, e espessura
compreendida entre 8 e 80mm, com atura méxima da pilha de 1.600mm, com ou
sem transporte transversal apds a area de carregamento, com comando numerico
computadorizado (CNC)

8422.30.29

Ex 177 - Maguinas enchedoras de embalagens plésticas pré-formadas (stand up
pouchs) de 200ml, com abertura e enchimento automatico de liquidos condicionados
sob temperatura compreendida entre 82 e 85°C, com aplicacdo automatica de ca-
nudos, com sistema de allmenta%ao e movimentacdo transversal, com velocidade
maxima de 12.000 unidades por hora

8422.40.90

Ex 129 - Combinag6es de maquinas para enfardamento de celulose, com capacidade
igual ou superior ‘a 500t/dia, compostas de: 3 a 5 encapadores dos fardos de
celulose; 6 a 10 amarradeiras dos fardos de celulose encapados; 3 a 5 unitizadoras
cgoazs de unitizar pelo menos 3 fardos de celulose, previamente empilhados; 3 a5
balancas sequenciais para p em dos fardos de celulose, 70 a 117 esteiras, des-
tinadas a movimentagao de_faréos de celulose; 3 a 5 prensas capazes de compactar
fardos de celulose em densidades

iguais ou maiores que 900kg/m3; 3 a 5 maquinas para marcar os fardos de celulose
encapados e amarrados (identificadora); 3 a 5 empilhadeiras capazes de empilhar
pelo menos 3 fardos de celulose; 12 a 20 mesas giratorias, 3 a 5 dobradeiras de
capa

8428.90.90

8429.52.19

100 - Mé&gquinas autométicas para dobrar e paletizar couros, ap6s o empi-

lhamento, por classificacdo de couro, com uma ou mais estagdes, controladas por
controlador [égico programéavel (CLP)
Ex 012 - Mini-escavadeiras autopropulsadas, com capacidade de efetuar rotagdo de
360°, com esteiras de metal ou horacha, com sistema hidraulico de operacdo da
lanca controlado por joystick, poténcia no volante de 43,4kW a 2.000rpm, motor a
diesel de 4 tempos, réfrigerado a agua, 4 cilindros verticais, forca_maxima de
escavagcao na Ci ba de 49kN, velocidade maxima de transporte de 4,7km/h, peso
operacional de 7.900 a 8.000kg

8430.41.90

Ex 018 - Equipamentos para perfuracdo de rochas autopropelidos, sobre rodas,
dotados de perfuratriz de diametro compreendido entre 51 e 89mm e poténcia de
18kW, com_inclinagéo, rot e mesa desljzante para posicionamento, chass ar-
ticulado e sistema semi - automatico de perfuracéo

8423.30.11

Ex 004 - Classificadoras de esteiras para partes de frango com capacidade para
l:)%ar produtos com até 1.500g e 2 X 200pecas/minuto, dotadas de esteiras ace-
eradoras, unidade de pesagem, Separador com 6 ou 12 boxes coletores de cada lado,
para a classificacdo de produtos por faixas de peso, ou "batches’, com peso fixo
estipulado pelo sistema computadorizado

8430.41.90

Ex 019 - Méaquinas para perfuracdo de rochas, com chass articulado, autopro-
ulsoras sobre rodas, com poténcia do motor de deslocamento igua a 149HP

110kW), dotadas de braco hidraulico, para suporte e giro da pérfuratriz roto-

gﬁrcussva, para furos com diametro entre 89 e 127mm e profundidade maxima de
m

8431.31.10

Ex 001 - Corredicas de rolo para aplicacdo em elevadores

8431.31.10

Ex 002 - Freios de seguranga progressivos para elevadores

8431.31.90

Ex 003 - Degraus para escadas rolantes, em liga de aluminio

8424.89.90

Ex 080 - Combinagfes de maquinas para lavagem automética de folhas metélicas
"pblanks', para atendimento a industria automobilistica, com velocidade maxima de
operagao de 120m/min, quantidade de dleo residual apos lavagem de 5g/m? minimo
e faixa de oleamento de 1 a 4g/m? na velocidade de 120m/min, com espessura
minima da folha de 0,5mm e maxima de 1,5mm, compostas de: 1 mesa de carga de
entrada com ajustes magnéticos com capacidade de até 8t; 1 robd de entrada com
manipulador pneumatico; 1 mesa

transportadora de entrada com esteira magnética: 1 lavadora_a 6leo com escovas e
conjunto de rolos secadores; 1 sistema fechado de recirculacao e filtragem de 6leo;
1 coletor de névoas; 1 oleadeira; 1 mesa transportadora de saida com esteira
magnetl ca 1 rob0 de sailda com mani fulador pneumatico; 1 mesa de descarga de
saida com, capacidade maxima de 8t; 1 unidade hidraulica; estacbes de operacdo e

painéis elétricos

8431.31.90

Ex 004 - "Pallets’ (pisos) para esteira rolante, em liga de aluminio

8438.10.00

Ex 070 - Combinac6es de maquinas para preparo e mistura continua de massa para
pizza, incluindo etapa de pré-m com c%)aadade maxima de 6.000pizzas/hora,
compostas de: 1 misturador de 2.0010 litros; 3 tanques encamisados com capacidade
de 6.000 litros posicionados sobre células de carga com agitador e trocador de calor;
1 dosador automatico de agua; 1 tanque central de preparo de fermento liquido com
capacidade de 1.000 litros; 3 estagcOes de dosagem de ingredientes secos; 3 estagtes
de dosagem de

irg_red_ientes liquidos; 1 misturador automético "low stress' constifuido por roscas
helicoidas e 1 amassador continuo; 1 controlador 16gico programéavel (CLP)

8424.89.90

Ex 081 - Maquinas para aplicacdo de revestimento (filmes aquosos e ndo aquosos),
em comprimidos e outros nucleos, com capacidade compreendida entre 200 ‘e
650ljtros/lote, dotadas de 8 pistolas de pulverizagdo do liquido, bomba de dosagem
do liquido de revestimento, sistema de descarregamento dos comprimidos, sistema
de tratamento de ar de entrada e saida, tanque do_ liquido de revestimento, de-
sumidificador e sistema automatico de limpeza washing'in place (Wip)

8438.20.90

Ex 019 - CombinacOes de méaquina para moldagem de bastdes de chocolate com
jogo, de moldes de 400 pecas, com diametro dé produto de 16mm_e capacidade
maxima de 2.074kg/h, compostas de: unidade automética para rejeicdo de moldes;
unidade automatica para carregamento de moldes; torre de aquecimento de moldes;
transportador para dosagem de chocolates, mesa vibratoria; torre de resfriamento;
sistema de desmoldagem com 2 unidades intermitentes para inversao de moldes;
painel de comando com

controlador 16gico programéavel (CLP)

8426.20.00

Ex 027 - Guindastes de torre, trelicados, sem a haste superior_da extremidade de
torre (ponta "flap-top"), lanca horizontal com comprimento de 20 a 51m, divididos
em se%%es de 10,5 e 6m Intercambiaveis, com capacidade de carga méxima na lanca
de 1.000kg a 51m de raiQ e de 5.000kg a 12,6m de raio, torre Com montantes tipo
caixa fechada e com unido por pinos reversos, segmentos de torre de 10,5 e 3m,
cabine_panoramica, sistema de telescopagem hidraulico pelo sistema de gaiola,
operacdo com 2 ou 4 pernas de

cabo com sistema de troca automética para o sistema de elevacdo, mecanismo de
elevacdo "LVF Optima! controlados por inversores de freqliéncias com otimizagao
de desempenho, mecanismo de giro e translacdo do carro controlados por inversor
de frequéncia e sistema de diagnostico de avarias, sistema logico digital de vi-
sualizacao por LCD "Dl_alcs)tg Visu" com programacéao, calibracdo e suporte e ma-
nutencao, potencia total instalada de 35kVA

8438.50.00

Ex 153 - Méaguinas de fatiar e aplicar produtos carneos, por acdo pendular, para
fatiamentg e aplicacdo de fatias sobre alvo movel, com plataforma integrada de
ahme_nt%ao de produto por gravidade em acdo continua, por laminas de fita, com
velocidade de fatiamento e aplicacdo de até 400batidas/minuto

8440.10.90

Ex 039 - Méaquinas dobradoras de folhas soltas de papel, automaticas, com formato
maximo de entrada igual a 53 x_84cm, velocidade maxima de 205metros/minutos,
contando com regulagem automética de todas as bolsas e dos rolos de dobra

8440.10.90

Ex 040 - Méquinas insersoras de espirais em cadernos e finalizadoras com gjuste
automatico, com ferramentas para gjuste de até 15 formadores de mola, producdo
maxima de 600encadernagoes/hora

8426.91.00

Ex 003 - Guindastes hidraulicos para serem instalados em veicul os rodoviérios, com
lanca telescopica principal com 2 ou mais secoes de no minimo 13m, com ca
pacidade de carga minima de 4 toneladas a 3m de raig, sistema de giro infinito,
ponta final da Ian%a com extensdo hidraulica feita de fibra de vidro € isolada até
46kV, com garra hidraulica para poste, perfuratriz_hidraulica retratil acoplada ao
guindaste para perfur de cavas paras postes, proprios para a atividade de obras
€ manutencéo de redes de distribuicao

de energia elétrica

8427.20.90

Ex 034 - Veiculos autopropulsados sobre rodas equipados com braco frontal com
dupla haste telescdpica para elevacdo, carregamento € movimentagdo de toras, com
alcance de 6m, com 330° de raio de giro, guincho de 4 toneladas com 80m de cabo,
garra_com rotador, sem plataforma de carga, eixo |ivre com 6 pneus largos minima

I 0 solo, controle remoto de ata confiabilidade, sistema deé tracao de
discos que agem sobre cabo de aco, velocidade maxima de deslocamento de 3m/s,
acionados por motor diesel com

poténcia de 102HP

8441.10.90

8441.40.00

Ex 031 - Combinacoes de méciuin_as para acabamento de troguelagem de materiais
sensivels celulosicos, filmes plasticos e materials sensivels em tiras para pacotes
recortados com largura maxima de 210mm e performance de 8ciclos/minuto, com-
0! : 2 mesas acumul adoras autométicas de colocacao de pranchas para resmas
de folhas empilhadas; 1 alinhador de folhas por vibracao para materiais sensivels, 1
conjunto de troquelagem com alimentador automatico em tiras, corte automatico em
pacotes, trilhos guiaS para saida de
material e 1 estagdo de prensagem de materiad em folhas com sistema de se-
guranca
Ex 001 - Maquinas para formacdo de bandejas, prprias para uso em microondas em
gapel cartdo M27T, 240V, 3HP, 60Hz, com molde ferramental de 149 x 199 x
9l5mar(111 com velocidade de 60bandejas/minuto, largura maxima de rolo de 25
polegadas

8442.30.10

Ex 006 - M&guinas para exposicdo de chapas metdlicas, de poliéster ou metalico
poliéster por_laser ou ultravioleta, para utilizacdo no processo de impressao grafica,
sem utli |t|zat;aoI de fotolito, com ou sem maqguina de processamento de dados para
seu controle

8427.20.90

Ex 035 - Veiculos autopropulsados sobre rodas com tragdo 4 x 4, com 4 rodas
direcionévels, utilizadas para elevacéo, transporte e armazenamento de cargas, com
lanca telescopica fixada na traseira do veiculo com acance variavel (alcance mé&
ximo de 1.810mm x centro de gravidade a 600mm x atura maxima de 2.060mm),
equipadas com garfo de empilhamento, com capacidade maxima de movimentagcao
de 4.000kg com patola refraida e 5.000kg patolado, acionados por motor diesel com
poténcia de 150HP/110kW, com

controle das funcBes principais por 2 joysticks

8443.17.90

Ex 005 - Mé&guinas para impressdo em rotogravura com 9 unidades de impressao,
dimentadas por bobinas, com largura maxima de impressao de 1.125mm, ve-
locidade mecanica maxima de 400metros/minuto, didmetro maximo da hobina de
1.020mm, com sistema de secagem por ar quente, com eixos el etronicos, sistema de
controle de regilstro de cores, Sistema de pre-registro automatico, sistema de de-
eccao de defeitos de impressao, sistema de insuffamento e exaustdo independentes
por” estufa de secagem, sistema de controle

automético de viscosidade de tintas, e controladas por controlador l6gico pro-
gramavel (CLP)

Este documento pode ser verificado no enderego eletrénico http://www.in.gov.br/autentiadedehtml,
pelo codigo 00012010090300009

Documento assinado digitalmente conforme MP n° 2.200-2 de 24/08/2001, que ingtitui a

Infraestrutura de Chaves Publicas Brasileira - |CP-Brasil.
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8443.39.10

Ex 056 - Impressoras a jato de tinta para impressdo digital direta em tecidos (pecas
de vestuério), portatels, com area maxima de impressao de 31,75 x 40,64cm, com 8
cabecas de 1mpressao e 180 hicos de injecao 4%” cali%% com resolucao de im-
pressao compreendida de (720 x 720dpi) & (1. x 1. pi), com tinta & base de
agua e baixa emissao de elementos volatels

capacidade de interpolagdo simultanea dos 5 eixos (X, Y, Z, B e C), dotadas de
trocador automatico para 2 paletes, com rotacdo méxima de 100rpm, com ca-
pacidade de carga sobre cada um deles de 880kg

8443.39.10

Ex 057 - Impressoras industriais a jato de tinta piezo elétrica por tinta de secagem
UV, tipo "Flat Bed", com 3,2 x 2m de é&rea de impressao para rigidos, espessura de
50mm de material impresso, com mesa de vacuo seccionada (sem barra), com 8 ou
mais cores mais branco, com 16 cabegas de impressdo, com resolucao de até 1.270
x_800dpi reais (2.540 x_1.600dpi interpalados), para impressao em materiais fle-
xiveis e rigidos, com unidade de impressao para materiais flexiveis de até 2,2m de
boca e unidade controladora (integrada

ou ndo), com velocidade de impressdo de até 100m?h no modo 4 cores

8443.39.10

Ex 058 - Mé&qguinas de impressdo, tipo industriais, por jato de tinta piezo elétrico,
com 150 cab%ot&e de impressdo, para |n,\1/f)r&$sao em midia apoiada sobre cilindro
rotativo, com 6 cares (C, Y, K, LC, LM), tinta base UV curado, alimentadas por
bobinas e com saida em’ folhas soltas no formato minimo de 1,2 x 1,6m e maximo
de 1,65 x 3,7m, com velocidade de impressdo igual ou superior a 400m?/h e
resolucdo acima de 336dpi (modo gqualidade)

8460.21.00

Ex 095 - Méqg(i)nas para retificar cilindros_de laminagdo, com peso méximo de
cilindro de 10. Okg, didmetro minimo de 220mm, didmetro méximo de 800mm,
com comprimento da mesa_maximo de 3.000mm, com distancia méxima entre
centros de 5.500mm, medicdo por calibrador automatizado e com movimento in-
dependente do carro do rebolo, com sistema de cambamento (coroamento) ex-
tremamente flexivel capaz de retificar qualquer tipo de curva padrao e nao padréo,
simetrica e nao simétrica, bem como

contorno complexo concavo/convexo e formas especiais, inclusive senoidal, coroa,
CVC, CVC plus, chanfro do cilindro com controle por comando numérico com-
putadorizado (CNC) digital que interpola até 5 eixos

8443.39.10

Ex 059 - Méquinas para impressdo digital em tecidos compostos de poliamida

(nylon), viscose, seda, algodao, linho, I8, poliéster e suas misturas entre outros tipos

de tecido complexos, utilizando tinta a base de agua como corantes acidos, reativos,

dispersos e pllgzmentos largura do tecido de 1,6m, velocidade de impressao de 57 a

58 tm/_hdcom 2 cabegas de impress3o e resolucdo maxima de 1.080dpi, com secador
o tecido a gas

8460.31.00

Ex 058 - Méaquinas de afiacdo de ferramentas, com 7 eixos sendo 5 para usinagem
e 2 eixos para aimentacdo automética de robd carregador, com didmetros circulares
de 1 a 6,35mm de hastes, com execugao de dfi e ferramentas de 0,3 a 6,35mm,
com curso dos eixos X, Y e Z de 146 x 100 x I46mm respectivamente, eixo B com
resolucdo de 210 graus, eixo C com no maximo 1.000rpm, capacidade maxima de
aeé 1.t_d0 ferramentas, ajuste de peca de 5 maneiras diferentes (horizontal, vertical,
invertido,

iratdrio e inclinado), motor de 1,2kW _de nano interpolagéo para precisdo externa
e dta velocidade com no méximo 10.000rpm, de comando numérico compu-
tadorizado (CNC)

8445.40.29

Ex 005 - Mé&guinas bobinadoras ndo autométicas de filamentos téxteis, com ve-
locidade maxima de bobinado igual ou superior a 500metros/minuto, com en-
rolamento de precisdo, com 24 fusos

8453.10.90

Ex 067 - Méaguinas autométicas compactadas de medicdo, empilhamento sincro-
nizado, dobra e empacotamento automatico de peles de couro semi-acabadas e/ou
acabadas, com diferentes combinacoes de dobra e empilhamento, com largura de
trabalho 1gual ou superior a 2.700mm, com sistema controlado por um computador
industrial ‘com 2 microprocessadores contendo o aplicativo dpa[a automagao e in-
terfaceamento com sisiemas de gestdo e controle de producdo, sensores infra-
vermelhos espagados em

20mm para uma medicdo precisa

8460.90.19

Ex 022 - Méaquinas autométicas de afinacdo e polimento, robotizadas, com 5 uni-
dades de trabalho, sendo 3 de afin (lixamento), operadas por cintas abrasivas e
2 de polimento, interligadas via sistema informatizado de integragdo a um robo com
6 eixos de movimentacao e capacidade de 50kg, montados numa base monobloco,
com painel de comando numerico e cabine de enclausuramento, tipo "célula de
trabalho", providas de isolamento acUstico e iluminacdo interna

8454.30.90

Ex 028 - Mé&guinas para vazamento vertica de tarugos de aluminio com com-
primento nomina de 7.200mm, compostas de: mesa de 112 orificios com 88 moldes
para producéo de tarugos com diametro nominal de 101,6mm, 46 moldes para
producao dé taruggs com diametro nominal de 127,0mm, 88 moldes para producéo
de tarugos com diametro nominal de 152,4mm e conjunto de feframental; mesa de
72_orificios, com 83 moldes para producdo de tarugos com diametro nominal de
177,8mm, 71 moldes para

producéo de tarugos com didmetro nominal de 203,2mm e conjunto_de ferramental;
Sistema de basculamento da mesa de moldes; estacéo de manutencdo; sistema para
controle do fluxo de agua; sistema de filtragem de agua; sistema para controle do
nivel de agua e sistema de secagem de tarugos

8460.90.19

Ex 023 - Mé&guinas autométicas de polimento, robotizadas, de 3 estacfes de tra-
balho, sendo 2 projetadas para usar rodas de polimento de até 1.000mm de diametro
e 1 para rodas de até 600mm de diametro com robo de 6 eixos de movimentacdo e
capacidade de 45kg, painel de comando elétrico, equipados com controlador [6gico
aro%;ramavel (CLPy e sistema informatizado de integragdo do robo com as estagoes
de ratbalho,stenclauwradas numa celula de operacao” “cabine”, providas de iso-
amento acustico

8460.90.19

Ex 024 - Maquinas autométicas para afinagdo (lixamento), robotizadas, de 2. es-
tacOes de trabalho, cada uma dotada de 3 unidades de lixamento, operadas por lixas
(cintas abrasivas), montadas em rodas de contato, com rob0 de 6 eixos de mo-
vimentacao e capacidade de 45k8 Ig)alnel_ de comando elétrico, equipadas com
controlador Igglcq prc()jgramavel (CLP) e sistema informatizado de integracéo do
robd com as eStaces de trabalho, enclausuradas numa célula de operacao "cabine”,
providas de isolamento acustico e iluminagdo

interna

8455.22.90

Ex 013 - Combinagdes de méquinas para laminagdo a frio de fio maquina de aco,
com hitola de entrada compreendida entre 55 e 12mm, hitola de saida com-
preendida entre 3,4 e 12m, com velocidade maxima de laminacdo de até 15m/s,
compostas de: desbobinador de fio-maguina, com 1 torre de 2 unidades de abas-
tecimento; rolos puxadores; unidade de lubrificacao por meio de aplicacao de sabao;
laminador de fio maguina a frio equipado com cassetes de rolos laminadores, com
3 blocos de eixo horizontal; bobinador

vertical tipo. "dead block" acionados hidraulicamente; sistema hidréulico e de lu-
brificacao; sistema elérico e de controle controlador 16gico programavel (CLP)

8462.10.19

Ex 014 - Maguinas autométicas de forjar latdo a quente, a partir de barras, sem a
roducéo de limahas ou gualquer tipg de rebarbas, com unidade de aguecimento
forno), com 7 camaras de combustdp, operadas a gas, aimentador de barras,
automatico, unidade de corte, acionadas por cilindro hidréulico e programados
individualmente e painel elétrico de é)ro ran%aa, comando e controle, equipado
com controlador 16gico programavel (CLP) e PC industrial com monitor, tipo “touch
screen

8455.30.90

Ex 011 - Cilindros laminados forjados em aco FP-11 "Alloy Forjed Steel" de ligas
especiais contendo carbono entre 0,7 e 1,2%, silicio 1,2% maximo, manganés 0,8%
maximo, vanadio 1% maximo, cromo entre 7 e 10%_,A molibdénio entre 1, e 3%,
enxofre 0,03% maximo e fosforo 0,03% maximo, diametro de 108mm, compri-
mento igual a 1,245mm, dureza entre 62 e 64HRc e peso 88,7Kg

8462.10.90

Ex 067 - Mé%ui nas de forjamento horizontal com capacidade de 250 toneladas,

velocidade de 80gol pes/minuto, com alojamento de 4 matrizes, martelo com atuacao

horizontal com curso de 228,6mm, recolhimento de 126mm, espago para ferramenta

de 450 x 150 x 275mm, para forjamento de "blanks" horizontais com comprimento

de até 1.500mm e forjamento nos 2 lados, cabecote pisador com atuacao vertical

gon;d for(;a% de 315 toneladas, motor de movimentacdo de 18,5kw, montagem com-
inada entre eixo

de atuacdo e embreagem do volante, sistema de lubrificagdo pressurizada

8457.10.00

Ex 027 - Centros de usinagem universal com comando numérico computadorizado
(CNC) para fresar, furar, roscar, com capacidade para usinar 5 lados da pega em
uma Unica fixacao, capacidade gar_a pecas de até 600kg, usinagem com interpolacao
em 5 elxos simultaneos, sendo 3 eixos com deslocamento linear X, Y, Z, com cursos
600, 700, 600mm, avancos de 60m/min, forca 10kN e precisdo de 0,008mm, um
eixo dlsEosto no fuso principal B, capacidade de variacéo do angulo'no cabegote
(SPINDLE) entre -30 a 180°,

sendo 0° na vertical e 180° na horizontal e um eixo C gque compreende uma mesa
rotativa de diametro 630 x 500mm, com porta palete, 2 paetes de 630 x 500mm,
fuso com 12.000rpm, torque de 121Nm, aducdo hidraulica para fixacéo de pecas,
sistema de refngeracf‘ao pelo centro do fuso com 40bar de. Pre&sao, magazine com
capacidade para 60 ferramentas com troca automatica, monitoramento de quebra de
feframenta mecanico

8462.21.00

Ex 091 - Mé&guinas curvadoras eletro-hidréulicas horizontais, com 3 eixos porta
rolos e 2 suportes deslizantes, para curvar perfis metalicos estruturais com atura
maxima de 600mm, barras chatas de secc@o retangular de 500 X 120mm e seccdo
quadrada maxima de 200 x 200mm, tarugos com didmetro maximo de 225mm,
tubos com didmetro maximo de 457 x 8,5mm na espessura da parede ou diametro
maximo de 406 x 12,7mm na espessura da parede, tubos de seccdo quadrada
maxima de 300 x 15mm na espessura da

parede e retangular méaxima 350 x 150 x 20mm na espessura da parede, com
comando numerico computadorizado (CNC)

8457.10.00

Ex 057 - Centro de usinagem de 5 eixos com acionamento simulténeo, especificos
ara usinagem de proteses dentarias, coroas, pontes e implantes em zirconio, cromo
cobalto, titanio e PMMA, etc, curso nos eixos (X), éY), e (%3 de 200mm, acionados
por motores lineares, com velocidade no avangd de '40.000mm/minuto, eixo bas-
culante (A) com grau de liberdade de (-20°) a (+100°) com velocidade maxima de
180rpm e eixo, angular (C) com grau infinito de liberdade e velocidade méaxima de
600rpm, eixo-arvore
tipo HSK 25 com rotacdo maxima de 60.000rpm, magazine com capacidade para 40
ferramentas, com sistema de medi¢ao e trocador automatico, sistema de aspiracao e
exaustéo de cavacos com Suct de 2.580m3h e capamdade de 60 litros, limpeza
automatica dos filtros, com mecanismo de manuseio de pegas usinadas

8462.99.90

Ex 025 - Maguinas autométicas para estampar, dobrar e montar fitas ou arames
metalicos, com caéJamdade de J)roceﬁamﬂ ento de fitas metalicas de largura maxima
de 32mm, arame de até 3mm de diametro, com 2 endireitadores para fitas estreitas,
1 prensa de 2 bielas com forﬁla de qﬂamP lem de 70kN, 1 prensa de 1 sO biela com
forca de estampagem de 50kN, 1 alimentador de pinga ao lado direito, 1 alimentador
ao fado esquerdo, 6 carros dobradores intercambiavels de 3 formas diferentes, painel
de comando €eletrénico

8463.30.00

Ex 039 - Méaguina para fabricaco de pregos com cabegotes rotativos, Spara regos
com didmetro, compreendido entre 2,4 e 3,84mm e comprimento de 50 a 90mim,
capacidade méxima de 1.500pregos/minuto

8463.30.00

Ex 040 - Méaqguinas autométicas para conformar molas para colchdo, a partir de
arame e ensacar em fileiras, capazes de produzir ate 90molas/minuto, entre molas
cilindricas ou em barril, diametro do arame compreendido entre 1 e 2,2mm

8457.10.00

8457.10.00

Ex 058 - Centros de usinagem para Coerfls metalicos de aluminio e ago, com
comando numerico computadorizado (CNC), com 5 exos controlados, com 2 es-
tacoes de usinagem, com angulo de pivo eixo A (com diametro do disco de serra de

mm)_de mas ou menos 110° pivotante livremente programavel em passos de
1/10° e’angulo de pivo eixo C de mais ou menos 185°, livremente programavel em
passos de 1/10°, poténcia igual ou superior a 21kW S1, velocidade do fuso igual ou
superior A 24.000rpm, curso dos

eixos X, Y, Z igual ou superior a 6.000 x 1.150 x 650mm respectivamente, com
grecmo,de posicionamento de 0,1mm dos eixos X, Y e Z e de 0,1° nos eixos A e
, velocidade de avanco nos eixos X, Y e Z igual ou superior a 60, 36, 36me-
tros/minuto respectivamente, magazine com capacidade para 20 ferramentas, sendo
13 ferrmentas padréo, 7 ferramentas especials (cabegote angular e cortador es-
Pem a), com reconhecimento de posi¢ao e posicionamento automatico das morsas de
ixaca0 de peca
Ex 059 - Centros de usi nagem vertical, para metais, com comando numérico com-
putadorizado (CNC), com 2 fusos, 5 eixos controlados, para tornear, furar, fresar e
rosguear, cursos dos eixos X, Y, Z respectivamente de 630, 400 e 360mm, avango
rapido dos eixos X, Y Z igual a 60metros/minuto, distancia entre os fusos igua a
320mm, magazine duplo com troca automatica para 2 x 24 ferramentas, diametro
maximo da Terramenta igual a 140mm (posigoes adjacentes livres), comprimento
maximo da ferramenta igual a

300mm, peso méximo da ferramenta igual a 5ké;, poténcia do motor de acionamento

de cada fuso igual a 14kW, rotagao maxima dos fusos igual a 12.000rpm, com 2

?%sokotanvas e basculantes com diametros de 280mm e carga maxima admissivel
e g

8463.30.00

Ex 041 - Méquinas para fabricacdo de pregos com cabegotes rotativos, para pregos
com didmetro_ compreendido entre 2,8 e 4,2mm e comprimento de 60 a 103mm,
capacidade méaxima de 1.250pregos/minuto

8463.30.00

Ex 042 - Méguinas para fabricacdo de pregos com cabecotes rotativos, 3;%ara gregos
com diametro_ compreendido entre 1,8 e 2,87mm e comprimento de a 65mm,
capacidade méxima de 2.000pregos/minuto

8463.30.00

Ex 043 - Méaquinas para fabricacdo de pregos de ago de cabeca dupla nas dimensdes
3,2 X 62,1marg1, 35 ?( §2,1mrr(1:ag 35 xp6%gmm a g%rtir de fieogs de%x;o carbono com

capacidade de producdo de 210pregos/minuto

8463.30.00

Ex 044 - Maquinas para trefilar fios de aco, via seca de 5 ou mais passes, tipo
"straight-line" de blocos verticais, com velocidade acima de 25m/s, didmetro da
bobina compreendido entre 300 a 900mm, didmetro de entrada do arame com-
preendido entre 1,5 a 18mm e didmetro_de saida compreendido entre 0,5 e 12mm,
com compensador para controle de tensdo de bobinamento e enrolador de arames

8465.92.90

Ex 007 - Aparelhos geradores de curvas (fresagem e torneamento), controlado por
computador, para Jentes oftamicas de plastico_ou resina, interface com software,
sistema de protecdo de corrente com motor CS ou RS transformador de corrente,
leitor de codigo” de barras, lavadora automatica com bico rotativo, sistema de
diagnostico remoto via internet, tanque de fluido refrigerante, porta ferramenta2
ferfamenta de diamante com 2mm e angulo 120°, fresa didmetro de 66mm/1.

pastilhas e fluido de corte

8458.91.00

Ex 032 - Centros de torneamentos vert|ca|s,CRIara pegas metélicas, tipo multitarefa,
com comando numeérico computadorizado C), para tornear, furar, fresar e ros-
quear, inclusive fora de centro, com diametro maximo tornedvel de 730mm, altura
maxima torneavel de 1.000mm), cursos dos eixos X, Y e Z_de 1.100, 800 e 900mm
respectivamente, eixo B com |nc||na§ao de 150°, precisdo de 0,0001°, cabecote
fresador com rotacdo méxima de 12.000rpm, com poténcia maxima de 22kW,
magazine para 40ferramentas, com

8465.92.90

Ex 008 - Méaguinas fr&doras/re?bgada ras de extremidades com 2 cabegotes con-
trapostos de 2 cabegas, para trabalhar pecas de madeira, operando com ambas
extremidades simultaneamente, com sec¢ap maxima a ser trabalhada de 60 x 60mm
ou_ 150 x 60mm em corte reto, seccdo minima a ser tr; ada de 10 x 10mm ou 15
X 8mm em corte reto, com diametro de peca de 4 a 30mm, espessura de peca de 4
a 30mm, comprimento da_peca horizontalmente de 80mm mais espessura, pro-
fundidade da peca de 6 x 50mm,

comprimento maximo da pega verticamente de 80mm, rotacdo do eixo vertical de
-10 a 45°, do motor porta ferramenta de 11.000rpm, com capacidade de
producéo de 900 a 1.350pecas/hora

Este documento pode ser verificado no enderego eletrénico http://www.in.gov.br/autentiadedehtml,
pelo codigo 00012010090300010

Documento assinado digitalmente conforme MP n° 2.200-2 de 24/08/2001, que ingtitui a
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8465.93.90

Ex 001 - Aparelhos polidores, controlados por computador, para lentes oftamicas,
de plastico ou resina, com acessorios; pacote "free form", leitor de codigo de barras,
tralr]sforrtnador de corrente, sistema de diagndstico remoto via internet e tanque de
polimento

8474.20.90

Ex 038 - Trituradores méveis de sucata ferrosa para serem transportados por cavalo
mecanico, com capacidade para processamento de 8toneladas’hora de material com
densidade final acima de 600kg/m3, acionamento por motor a diesel e centra
hidraulica, com rotor monobloco e Iaminas intercambiavels, empurrador hidraulico
para sucata, tela intercambiavel, esteira para extracao do material ferroso, separador
magnetico, esteira para descarga de materia nao ferroso e garra hidraulica para
alimentac2o de sucata com

capacidade de 1 tonelada

aplicacdo de esmaltes; 2 fornos de secagem de esmalte aquecidos eletricamente e
Pela gqueima cataljtica de solventes, 2 sistemas de resfriamento por circul
orcada de ar; 1 sistema de lubrificagdo de fios esmaltados; 4 bobinadores duplos
com sistema de troca automatica e, para fixacao de carretéis; 1 conjunto de
pollagi 1 mesa de comando com mi crocpn;Putador; 4 :Pal néis de controle; "1 painel
central com controlador 6gico programavel (CLP) e 1 gabinete de distribuico de
energia

8474.80.90

Ex 047 - Prensas hidraulicas gara ﬁrodut;éo_Qe revestimentos ceramicos, com forga
maxima de prensagem de 32.800kN, com diametro da coluna de 450mm, distancia
“Vtr%t entrhedcgl ulnas de 1.720mm, com carro alimentador, sistema de recolhimento e
extrator hidraulico

8474.80.90

Ex 048 - Combinagfes de maguinas para a produgéq nominal de revestimentos
ceramicos com capacidade de producdo de 22.000m?/dia, compostas de: 2 prensas
hidraulicas do tipo “clock" com for¢ca méxima de 3.000toneladas; 1 prensa hi-
draulica do tipo BT com forga maxima de 2.000toneladas, com respectivos aces-
sorios como sistema de aimentacdo e descarga, sistema hidraulico completo e
panel de controle e comando com comando l6gico programavel (CLP); 1 forno de
secagem répida por gas metano em 3 planos

com capacidade méaxima de 3.000kg, com sistema de aimentacdo e descarga,
acumulador de secas, 1 paingl de controle e comando e comando 10gico
rogramavel (CLP); 1 linha de esmaltagdo de 90m e velocidade méxima de 50me-
rogminuto constituida de 1 estrutura metdlica com sistema de transporte por cor-
reias dentadas acionadas por moto redutores e respectivo material “elétrico, apli-
cadores de engobe e esmalte, removedor de rebarbas e panel eletronico e de
comando com comando ldgico programével (CLP);

1 forno tunel mono queima, aquecido por gés metano, comprimento de 153,18m,
Iarqura util de 2.960mm, para temperatura maxima de 1.3 ,.com rolos trans-
portadores, carregador com acumulador e descarregador, tubulagoes de gas de aco
inox e painel de controle e comando com programador |6gico programével (CLP);
sistema de escolha do tipo "easy line", com comando I6gico programével (CLP),
duplo, classificacao por luz fluorescente, identificagdo por Tuz ultra’violeta, controle
dimensiona e planar,

com_eliminagdo automdtica das pegas rejeitadas, distribuicio para 11 estagfes de
empilhamento, sistema de embalar” com |r§§)rra para as embalagens; Sistema
paletizador com robd de 4 eixos, I:program 0 por toque tipo PC e comando com
comando légico programével (CLP)

8479.82.10

Ex 046 - Combinacoes de méL?uinas para mistura, granulacdo e homogeneizacdo de
materiais farmaceuticos para abr|ca%ao de comprimidos, com controlador 0%|co
Programavel (CLP), compostas de: 1 granulador com acidade bruta de 1.800
itros, dotado de bomba de vacug para carregar o produto para o0 HSM; 1 moi-
nho/peneira, com taxa maxima de fluxo de até 3.900kg/h (dependendo do produto),
com velacidade maxima de rotor até 900rpm e nivel deruido permanente menor que
72dB (A); 1 processador de leito

fluidizado com resisténcia a pressdo e choque de 10bar e capacidade bruta do
recipiente do produto de 1.900 litros, dotados de unidades de tratamento de ar de
entrada e saida, ventilador e valvula de seguranca; 1 moinho/peneirg, com taxa de
fluxo de até 3.600kg/h (dependendo do produto), com velocidade maxima do rotor
de até 900rpm e nivel de ruido permanente menor que 72dB (A); 1 sistema de
transporte de véacuo acoplado para descarga do leito fluidizado, com capacidade de
2.041kg/h (dependo do produto); 1 estacao

de limpeza contendo unidade de bombeamento, sistema de dosagem e distribuicdo
de detergentes; 1 estacao de controle para manuseio de receltas, relatorios de partida
e registros para auditoria

8479.82.10

Ex 047 - Combinacdes de maquinas para mistura continua de compostos de bor-
racha para desenvolvimento de materiais para revestimento de embreagem, com-
postas de: misturador continuo com barril modular dividido axialmente, equipado
com pinos misturadores e sistema para resfriamento e aguecimento com controle
individual, elxo da rosca com elementos de mistura intercambiavels que permitem o
yste para varios tipos de composto, base para apoio e fixagao dos componentes da
maquing; 1 estrutura de descarga; 1
peletizador para formac@o de pellets; 1 secador/resfriador de pellets que serdo
utilizados para fabricacao dos revestimentos de embreagens; 1 misturador para pre-
misturas de matérias-primas e dosadores gravimetricos integrados que controlam a
aimentacdo do misturador continuo

8475.29.10

Ex 004 - Maguinas para moldagem a quente para producdo de embalagens de vidros
em_processos soprado/soprado e prensado/soprado, boca estreita, com 6 ou mais
secoes. Incluindo base, colunas e superestrutura capacntadl}'as para a(ﬁ)erar em_gotas
duplas com distancia entre centros de_moldes iguais a 52 polegadas g139,7mm),
com controle eletronico {)ara alimentacdo, distribuicdo, sincronismo e corte de gotas,
sistema de amortecimento e lubrificagao hidraulicos, empurrador e transportador de
garrafas eletronicos

8477.10.11

Ex 008 - CombinacGes de méaquinas para moldar, por irgegéo de alta performance,
Rreformas de politereftalato de etileno éPET), compostas de: injetora hidraulica
orizontal de forca de fechamento de 400 tonéladas métricas, distanciamento entre
colunas igual a 920 x 920mm (HxV); calibracdo automatica de atura de molde;
controle Thdependente das servo vavulas de fechamento, tonelagem e injecao;
unidade de poténcia hidraulica enclausurada com motor elétrico refrigerado a agua;
unidade de injegcdo de 2 estagios
com fungoes de injecdo e plastificacdo separadas para plastificacdo continua, baixos
nivels dge era(;zfx)J ée ace?aldeidoa%AAs)?Jrobé cgn) AP estégio% de resfriamento e
acionamento por servo motor duplo; sistema pneumético de refrigeracéo forcada das
préformas com desumidificador de ar dedicado; com molde de 96 cavidades; ca
Pamdade produtiva I:l)(g;ual ou superior a 26.610 Preformas por hora de 46,6g; con-
role baseado em industrial (Windows e TwinCAT); disponibilidade de mo-

nitoragao e diagndstico remoto;

transdutores de posi¢cdo com resolugdo de 5 microns ; Profibus e EtherCAT para os
circuitos de entradas e saidas

8477.10.11

Ex 009 - Combi na_t%()es de maquinas para moldar, por injegdo de ata performance,
ﬁreformas de politereftalato de etileno éPET), compostas de: injetora hidraulica
orizontal de forca de fechamento de 400 tonéladas metricas, distanciamento entre
colunas igua a 920 x 920mm (HxV); calibracdo automatica de atura de molde;
controle Tndependente das servo vavulas de fechamento, tonelagem e injecao;
unidade de poténcia hidraulica enclausurada com motor elétrico refrigerado a agua;
unidade de injegdo de 2 estagios
com funcdes de injecdo e plastificacdo separadas para plastificagdo continua, baixos
nivels dge & Jée ace‘t)aldeidoa%AAs)?probO cgn) AP eﬂégioa,sg de resfriamento e
acionamento por servo motor duplo; sistema pneumético de refrigeracéo forcada das
pré-formas com desumidificador de ar dedicado; com molde de 112 cavidades;
capacidade produtiva igual ou superior_a 51.216pré-formas/hora de 14,8g; controle
baseado em PC industria (Windows e Twi nCAT)F? disponibilidade de monitoraco e
diagnostico remoto; transdutores

de posicao com resolugdo de 5 microns; Profibus e EtherCAT para os circuitos de
entradas e saidas

8479.89.99

Ex 051 - CombinagBes de maquinas para corte tangencial de ndo tecidos, filmes
plasticos e substratos de gramatura entre 10 a 80g/m?, largura entre 900 a 2.500mm
compostas de: conjunto de maguinas,.com unidade dupla de desbobinagem tipo axia
situados em plataformas de nivels diferentes, utilizando, rolos de 900 até 2.500mm
de largura, didmetro méximo de 1.250mm, peso maximo dos rolos de 1.500k
velocidade méaxima de 300metros/minuto, com: 2 estacOes de desbobinamento;
eixos expansivels para tubetes de

apeldo de 3 polegadas de diametrg; 2 eixos expansiveis para tubetes de papeldo de
polegadas de diametro; 2 posicdes de espera; 7 rolos-guia com rolamentos de
baixa friccao para encaminhamento da manta; controle de fensdo da manta por rolo
dancarino vertical de ata densidade entre 20 e 200N/m; sistema de troca de bobinas
automatico entre estagoes sem redugdo da velocidade méaxima de 300metros/minuto;
sistema de corte transversal com emenda automatica a velocidade méaxima de 300

metrogminuto; sistema de alinhamento axia dos rolos-mestre de 25mm; bragos
elevatorios para posicionamento dos rolos-mestre entre. os acoplamentos de de-
senrolamento/desbobinamento; barreiras de seguranga optica; conjunto de maguinas
Para corte tangencial e bobinagem para rolos de’ largura de 900 até 2.500mm,
ambor de acionamento com 500mm de diametro, conjunto de rolos cortados/pro-
duto acabado com diametro maximo de 1.000mm e peso de 800kg, com velocidade
maxima de 300metros/minuto com:

estacdo de estocagem para 3 eixos para mudanca automdtica; dispositivo de corte
transversal por meio de uma lamina serrilhada a velocidade maxima de 300me-
tros/minuto; sistema de troca de bobinas automatico entre estacOes sem reducéo da
velocidade maxima de 300metros/minuto; sistema de rolo primario, com motor. axial
de dupla funcao; acelerar o eixo antes do ciclo de troca e auxiliar na tragdo axial do
bobinamento; sistema de sustentacdo do rolo no bobinamento; bracos especials
acionados por 2 cilindros

pneuméticos para controle do "nip" (contato) de bobinamento; controles; automético
de tensdg da manta, de contato, de tor%le, de tensao atraves da célula de carga;
sistema de corte tangencial tipo "SLITTO" com: 13 facas; sistema de acionamento
com 3 motores de Corrente alternada localizados no tambor de acionamento, no
sustentador de rolo e no acionamento do exo; conjunto de sistemas para mo-
vimentacadpo e transporte dos rolos acabados composto de: manipulador de eixos com
bragos hidraulicos de descarga para

posicionamento dos cortes de rolos acabados na mesa de descarregamento; extrator
do eixo do conjunto de rolos de corte; manipulador do eixo até a estacao de
estocagem; mesa de deﬁcar%a "trolley" dos rolos acabados com dispositivo para
retirada do eixo, e transporte dos rolos para a embalagem; conjunto de paineis
elétricos equipados com ar condicionado € painel de controlé e caixas de controie

8479.89.99

Ex 052 - Méquinas para desenrolar bobinas de cabos para confeccdo de produtos
semi-acabados para pneus, compostas de: 100 eixos desenroladores com frelos
neumaticos, montados em modulos estruturais de suporte; 1 sistema de seguranca;
posto com gwas de orientagdo dos fios e deteccao de fig partido; posto de
esvaziamento de bobinas; 1 prénsa de juncdo de cabos, armarios pneumaticos e
armarios elétricos que permitem a gestdd do funcionamento da maguina

8477.10.19

Ex 002 - Combinaces de maquinas para moldar, por injecdo, pré-formas de po-
litereftalato de etileno SPET), compostas de: injetora hidraulica horizontal de forca
de fechamento igual a 400 toneladas métricas, distanciamento entre colunas igua a
720 x 720mm 8—|xV);, calibracdo automatica de atura de molde;_controle inde-
dente das servo valvulas de fechamento, transferéncia e injecdo; unidade de
poténcia hidréulica enclausurada com motor elétrico refrigerado a ar; unidade de
Iinjecdo de 2 estagios com fungdes
de injecdo e plastificacé aradas para plastificagdo continua, baixos niveis de
Joraci’ de acataldeita” (AAY capatidaels. de plastii a0 de 740Kah ou SUperior.
volume maximo de injecdo de até 3.040cm? ou superior; robd vertica refrigerado
para a retirada das pré-formas no molde, com 3 ou 4 estégios posteriores de
resfriamento das pré-formas, acionamento por servo motores; com molde de 96 ou
mais cavidades; Capacidade produtiva igual ou superior a 20.000pré-formas/hora;
controle baseado em PC industria

(Windows); disponibilidade de monitoragdo e diagndstico remoto

8479.89.99

Ex 053 - Méqguinas para enrolar e desenrolar, aplicadas na prodté?éo, de mangueiras
de borracha e manguei ras termoplasticas, com posicionamento da fita concéntrica,
bo%)ma de fita de 500mm, com velocidade de trabalho de 60metros lineares/mi-
nuto

8479.89.99

Ex 054 - Mé&guinas para confeccdo de etiquetas e tl"guetes inteligentes por insercéo
automatica de “transponders' do tipo HF ou UHF, aimentadas por bobinas de
largura maxima compreendida na faixa de 4 a 10 polegadas, velocidade maxima de
conversao igual ou superior a 60metros/minuto e saida em bobinas ou cartoes
individualizados, incluindo sistema de marcagao dos produtos por cabecote "ink jet"
e sistema de teste de funcionamento

8480.71.00

Ex 035 - Matrizes para producéo de dentes artificiais de acrilico para dentaduras,
por processo de compressdo (prensagem), confeccionadas com ago inoxidavel en-
durecido, com até 100 cavidades anteriores e/ou posteriores, fabricadas em centro de
usinagem de alta velocidade, através de arquivos digitaljzados em 3D, compostas de
3, 4 0u 5 discos cilindricos de 128mm de diametro maximo exterior, com 1 altura
maxima para 2 pegas superpostas entre 30 e 35mm

8477.30.90

Ex 027 - CombinagBes de maguinas para producéo de tanques de combustivel para
carros, compostas de; 6 maquinas extrusoras com 4 tipos de material resinoso que
sa0 extrudados em formato de tubos de 6 camadas no interior da cruzeta apos
fundidos por aguecedor eletro térmico e vazadas em molde

8481.10.00

Ex 002 - Véalyulas reguladoras, redutoras de presséo, proporcionais para transmissio

de dleo hidréullca,~pre~o§eradas, sem "feedback™ elétrico de posicao, com pressio
maxima de operacdo de 315bar e vazdo maxima de 300litros/min

8477.59.90

Ex 057 - Maquinas formadoras de espirais de PVC, com painel digital para re-
Pylagem de velocidade, temperatura e diametros de formacao, com controlador
00ico programavel (CLP), com ferramentas para moldagem de espirais acoplaveis,
com c%oamdade_para mterhgagqo com ate 2 equipamentos de inser¢ao simultaneos,
capaﬁl )ade maxima de producao de 1.700espirais’hora (conforme’ espessura e ta-
manho

8481.10.00

Ex 003 - Vdlvulas requladoras, limitadoras de pressdo, proporcionais para trans-
missap de Oleo hidraulica, pré-operadas, sem "feedback" elétrico de posicdo, com
pressdo méxima de operaco de 350bar e vazéo maxima de 400litros/minuto

8481.20.90

Ex 002 - Vavulas direcionais proporcionais para transmissao éleo hidraulica, pré-
operadas com "feed-back” eletronico de posi¢cao

8481.20.90

Ex 005 - Vévulas direcionais proporcionais, para transmissdo "6leo-hidraulica’,
diretamente operadas, com "feedback" elétrico de posicao, pressao maxima de
operacao de 315bar e vazdo maxima de 180litros/minutos

8477.80.90

Ex 165 - Méaquinas eletronicas computadorizadas, contendo servo sistemas pro-
gramaveis de multiplos estagios, destinadas a fabricacao de pneus radiais de di&
metro de aros compreendidos entre 12 e 24,5 polegadas

8481.20.90

Ex 006 - Vdvulas direcionais prolEorcipnais, ara transmissag "oleo-hidréulica’,
diretamente operadas, sem “feedback"”_elétrico de posi¢ao, pressdo maxima de ope-
racao de 315bar e vazdo méxima de 75litros/minutos

8479.81.90

Ex 048 - Combinagdes de méaquinas para esmaltagem horizontal de fios redondos de
cobre ou aluminio, com diametro nomina maximo de entrada de 2,4mm e diametro
nominal de saida compreendido entre 0,5 e 1,2mm, com vel ocidade maxima de até
400metrog/minutos, compostas de: 1 conjunta gerador de vapor com 2 tanques e 4
bombas, 4 desbobinadores; 4 trefilas em "tandem”; 2 digpositivos de limpeza de fios
nus; 2 fornos de recozimento aquecidos eletricamente; 2 unidades de resfriamento e
secagem; 4 sistemas de

8481.20.90

Ex 007 - Vavulas hidraulicas direcionais, com fungdo 4/2 vias ou 3/2 vias, com
operacdo "on/off" por solendide, alavanca, contrgle proporcional, com vazao no-
minal ‘de 15, 30 ou 50 litros por minuto, com presséo maxima de trabalho de 310bar,
com tratamento bicromatizado

8481.80.99

Ex 008 - Vavulas balanceadoras de pressdo, proprias para sistema de medicag de
débito/flyxo do oleo de teste do injetor eletronico (CRIN), operadas por nitrogénio
na pressao de 8 a 120bar

Este documento pode ser verificado no enderego eletrénico http://www.in.gov.br/autentiadedehtml,
pelo codigo 00012010090300011

Documento assinado digitalmente conforme MP n° 2.200-2 de 24/08/2001, que ingtitui a

Infraestrutura de Chaves Publicas Brasileira - |CP-Brasil.
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8481.80.99 Ex 030 - Vavulas de eme_r{géncia com corpo de aco, montadas na linha principal do 35/10.000 janelas de inspecéo, temPo de entrada e saida da placa a ser inspecionada
gas de combustdo, especiamente sPrqetadas e fabricadas com a funcdo de atuar aproximadamente de 5s, com resolugdo de 10um
como valvula de emergencia do sistema de combustao, permitindo ou blogueando a 9031.80.20  |Ex 086 - Méguinas_para medicdo tridimensional de dentes de engrenagens, por
passagem do gas que sera utilizado na queima para o aguecimento da camara de contato, com mesa giratoria, capazes de verificar angulo, passo, perfil, perfil ativo,
regeneradores em camara de combustag externa, temperatura de projeto de domo aulamento, excentricidade, espagamento e erros compostos, de comando NUMErico
1.485 (; e area de aguecimento de 53.267m? de alto-forno de volume interno de computadorizado (CNC)
3.284n, altura da cuba de 15.500mm - 9031.80.99  |Ex 303 - Calibradores multifungdes para calibracéo e configuracio de instrumentos,
8504.40.90  |Ex 001 - Equipamentos de formacdo de carga/descarga de alta tensdo para rea- com protocolos de comunicacab "Fieldbus Foundation, Profibus PA ou Hart”, nas
proveitamento de ener%ua de descars%%de bateria para recarrega-la novamente, com variaveis de pressdo, temperafura, corrente elétrica, pulso e freqiéncia, com maleta
voltagem maxima de frabaho de V, capacidade para carregar ateé 26 baterias, para transporte
corrente de descarga de 0 a SA, com resolucéo de 0,01A — 9031.80.99  |Ex 304 - M&guinas automaticas montadas sobre transportador, para teste de forma e
8514.10.10  |Ex 035 - Fornos continuos para témpera de vidro plano gom. espessra minima de vazamento da valvula do cilindro/botijdo de gas, por. medicio de pressio, com
2,8mm, com sistema de aguecimento por resisténcia longitudina com boca util de rejeicdo automética dos botijoes reprovados, coim capacidade 320 rmazenamento de
1.050 até 1.500mm, com sistema de témpera e passagem com motor ventilador em dados de até 12 tipos de botijoes, com fotocélulas para deteccdo dos botijGes e
corrente continua, conveccdo com ar quente a 500°C, com sistema de movimentacao controle de fluxo dos mesmos, sem 0 manuseio mecanico evitando desgaste, com
atraves de motor, sistema de controle de resisténcia, sistema de emergencia, controle capacidade de teste de 1.000 até 1.800botijdes/hora, dependendo do tipo do bo-
de temperatura na saida por scanner, sistema de entrada, rolos de movimentacao dos tijao/valvula a ser testada, da mistura de g&s
vidros em silica fundida - ) usada, da velocidade do transportador e da quantidade de rejeicdes
com engrenagem helicoidal, com controlador |6gico programavel (CLP) 9031.80.99  |Ex 305 - Méaguinas para medicdo digital e controle da geometria de Iaminas de
8514.10.10 Ex 036 - Fornos estéicos para laminacgo de vidros planos e curvos e laminacéo da cortadoras de engrenagens, por contatd, com mesa giratoria
combinagao vidro/marmore e vidro/ceramica, com aguecimento obtido por meio de
grupos de resisténcias el étricas controladas e reguladas por termopar, com 3 camaras
mdep(??degtef e cada uma e%tqt(ajlda de 2 fe%tocel ula_% pa{gf i u(rjarggg dag, porltas, C(tJm
carrinhos de laminacao revestidos com rede em vibro teflon, dotados de rolamentos i ; 4 ; f
ara operar em alt%gs fermperaturas e revestidos com folhas de borracha siliconada, Art. 22 Ficam alteradas para 2% (dois por cento), até 30 de junho de 2012, as aliquotas ad valorem
igados por ) » i L . do Imposto de Importac&o incidentes sobre os seguintes componentes dos Sistemas Integrados (Sl):
um sistema de vélvulas de engate rgpido a bomba de vacuo, terceira camara equi-
ada com_ventiladores para conveccao que permite 0 pracesso de "Heat Soak Test" : _ _ - ; _
Everlflc 80 da presenca de niquel % ‘atendendo a laminacao de vidros planos com até (SI-454) : Sistema integrado gara Brodugao de didxido de cloro (ClOy), a partir de clorato de sddio, com
.800 x 4.000mm de dimensoes uteis e a laminacao de vidros curvos com até 400m capacidade de producao de 5 a 60 toneladas por dia, constituido por:
de profundidade de curvatura j N
8514.10.10 Ex 037 - Fornos estéticos para laminacdo de vidros planos e curvos, com ague- CODIGO EX DESCRICAO
cimento obtido por meio de grupos de resisténcias elétricas controladas e reguladas 8413.70.90 765 |1 subsistema de bombeamento com uma ou mais bombas centrifugas, com
por ter mopar, com 2 camaras In( er?enddentles e cada uma &?‘3“"" de 2 fOéngU & para CcOrpos e internos construidos em titnio ou ago inoxidavel
uranca de portas, com carrinhos de lamin revestidos com rede em vidro ; ; = : AN
%Cn’ ok rOIAMENton pars, operar emﬁao T8 TopErALIeS 6. 16Vesi0s. Com 8413.81.00 | 709 |1 bomba axial de circulagio de CIO, com corpo e interno em ftitanio
folhas de borracha siliconada, ligados por um sistema de valvulas de engate répido 8414.59.90 725 |1 subsistema de ventilagdo com um ou mais ventiladores construidos com
a bomba de vécuo, atendendo a laminaco carcaca plastica e rotor em titanio _ _
de vidros planos com até 1.800 x 4.000mm de dimensdes (teis 8419.50.21 720 |1 reaquecedor tipo casco e tubo, construido em ago carbono com tubulagtes
8515.31.90 |Ex 030 - CombinagBes de maquinas para soldagem composta_de: 2 robds com em titanio . .
capacidade de manlpulagéo de 20kg, raio de alcance de 1.717mm, precisio de 8419.50.21 721 |1 (um), odondensstdgr de gat$?§ de CIO,, tipo casco e tubo, construido em aco
posicionamento de +/-0,06mm, consfituidos de bragos mecanicos com movimentos Inoxidavel com tubos em titanio : .
orbitais de 6 ou mais graus de liberdade; equipamento de solda (processo 8419.50.21 722 |1 condensador tipo casco e tubo, construido em ago inox com tubos em
MIG/MAG); sistema com sensor laser, para leitura dae{unta de solda; dispositivo titanio_ i .
posicionador de 3 eixos; controlador 16gico programavel (CLP) ] 8421.29.90 | 718 |1 subsistema de filtragem com um ou mais filtros, com ou sem tanque reator
8608.00.12 Ex 002 - Trilhos eletromecanicos_articulados, (“track switch"), com comando a de metétesis, com um ou mais tanques separadores, todos construidos em
distancia, com a finalidade de interligar secoes de trilhos onde o percurso do veiculo titanio I — ]
é transversal a direcéo do "track switch’, especificos para deslocamento de trens do 8479.89.99 | 734 |1 gerador de produgdop de dioxido de cloro, construido em titanio com ali-
tipo "monotrilho mentacao aX|aP
8608.00.12 F’Xaloggd - Erilhots ?Ietrortn%énicgs ai\rticuladost, _Icrc])m 8om5and_o a disténc.fia, com a 8479.89.99 737 |1 gjetor de processo construido em titanio
inalidade de interligar trilhos de 1 viga a trilhos de 5 vigas, ecificos para i ' oC5 i s e i
o ocamento de e io lipo " monott e g3s, ep P 8479.890.99 | 738 tlit%il%;astema de ejecdo dos filtros com um ou mais gjetores construidos em
8608.00.12 Ex 004 - Trilhos eletromecanicos articulados, com comando a distancia, com a
findidade de interligar secGes de trilho unico para secOes de trilho duplo, es-
pecificos para deslocamento de trens do tipo "monotrilho"”
8608.00.12 anloggd - Jri,lhtosl,eletrfwﬁcénicos_ arthculadosd C(I)m comgndo_ a dilsténcia, cgm a
inalidade de interligar trilhos em vias de viga du| ara direciona-los na mudan N g i 5 5di i ;
de veiculos de uma%uia para a outra, especificos ‘;))a?r’apd&d ocamento de trens do ti p@g %I g %9 0 tﬁ'n%,%"gs' rc]jtg%r %q&gedgr&%%gre cﬁlgr%tgng?tl?géob&pamr de salmoura, com capacidade de
9024.90.00 ;’Er:(wo(;\é){n_l r{(/);'Ideos extensdmetros avancados, equipados com camera digital sem fio. CODIGO EX ; = DESCR;! GAQ v
.90. X b feos edensDme o8 v ;g#lg do montagem © de Tixacao, de uso, ex: 8108.90.00 | 701 tlrusfléggsé%nt?tgr% Feagio de clorato de sddio com no maximo 5 tanques cons-
clusvo em maguina de ensaios de tracao e compressao (Inao inclusa), completo, - —
incluindo_ respectiva interface e cabeamentg, conjunto de lentes de 60 e 200mm, 8413.70.90 772 |1 subsistema de bombeamento composto de no maximo 10 bombas cen-
Bara medicao de deformacao axial, resolucdo de’0,5 e 1im, precisdo de +/-2,5im, trifugas, com selagem mecanica, consiruidas em titanio
ase de medicao minima de 1 e 2mm, velocidade de ensaio de 150 a 500mm/mi- 8419.50.29 703 |1 subsistema de resfriamento de eletrdlito e processo composto de 1 trocador
nuto, e conjunto de lentes de 60, 200 e de calor de placas e 1 trocador tipo casco e tubo, construidos com placas e
500mm égara medicdo de deformagdo transversal, resolucdo de 0,5 e 1im, é)recis%o tubos em titanio e estrutura em aco carbono i _
de +/-2,5im, base de medicio minima de 5 e 25mm, veldcidade de ensaio de 150 a 8421.29.90 727 |1 subsistema de filtragem de eletrélito composto de 2 filtros para €letrdlito,
500mm/minuto tipo cilindrico,com fundo_conico, construido em titanio e elementos filtrantes
9027.10.00  |Ex 020 - Maquinas automaticas montadas sobre transpartador, para deteccio de internos tambem em titanio
vazamento de gas na valvula e rosca do cilindro/botijao de gas, por andlise do 865 8479.89.99 786 |1 subsistema de tratamento de hidrogénio composto de 2 torres de lavagem de
atraves da deteggao infravermelha de hidrocarbonetos, com rejeicao automatica dos hidrogénio, construida em titanio, com bandejas e suportes internos em titanio,
boti|Ges reprovados, com capacidade de armazenamento de dados de até 12 tipos de conjunto_de selas de enchimento em pléstico (PVDF e CPVC) e separador de
botijoes, com fotocélulas para deteccdo dos botijoes e controle de fluxo dos mes- hidrogénio construido em titanio
MOS, Sem 0 Manuseio mecanico evitando desgaste, com capacidade de teste de 1.000 8543.30.00 | 701 |1 subsistema de células eletroliticas de clorato de sadio, composto por con-
ate o . o . junto de até 20 células eletroliticas, construidas em material plastico com suas
1.80Qbotijdes/hora, dependendo do tipo do botijao/vélvula a ser testada, da mistura reﬁgectlvas tubulagdes de fibra de vidro, anodos em_titanio, catodos em ago
de gas usada, da velocidade do transportador € da quantidade de rejeicoes carbono, dutos e placas defletoras em titanio e posicionadores diversos em
9027.30.19  |Ex 004 - Andisadores de gases (espectrometros) por infravermelho, para andlise plastico (PTFE)
contjnua e simultanea de até 30 componentes dos gases provenientes de motores de
combustdo interna, especialmente para veiculos € motocicletas, compostos de de-
tector com caminho optico de 2,4m, sistema de amostragem aguecido para captacao
dos gases, instalado em gabinete principal de 19 polegadas i i i _
9027.30.20 Ex 020 - Espectrofotdmetros banda estreita UV/VIS/NIR de ata performance e (S1-796) : Sistema integrado para desbobinar_chapas de ago, planificar, conformar e soldar tubos de aco,
flexihilidade para quantificagdo atraves da curva de calibragdo e identific de destinados a producéo de aros para fabricac@o de rodas de caminhdes e oni bu% modelo "sem camara
substancias através de comparagao espectral, compostos de 3 detectores de ata com capacidade para fabricacao de tubos soldados de didmetro entre 419 e 636mm, larguras entre 190
eficiéncia, trabalho na faixa de comprimento de onda de 175 a 3.300nm (purga em e 440mm, de 0%0 carbono - SAE 1010/1020, com espessuras entre 3 e 8mm, com capacidade de
nitrogénio necessaria abaixo de 185mm), com duplo feixe, duplo monocromador, producéo de 400 pegas por hora, controlado e monitorado por controlador 16gico programavel (CLP),
com Vvelocidade de varredura de 0,1 a 2:400nm/minuto constifuido por:
9031.10.00  |Ex 036 - M&guinas horizontais de pedestal rigido para balanceamento de rotores, CODIGO EX DESCRICAO i i i
com velocidade de 120rpm para rotores de 3.000kg, 3.500rpm para rotores de ate 7308.90.90 | 701 |1 plataforma de aco para receber conjunto do sistema hidréulico e conjunto de
p5<e)tkg, cglrgt qnamet&o maximo éie Al.58|0mén. d@ aItranﬂdutort plezgldetélco. .com ré} painéis de controle do Sistema integrado
idor eletronico da posicao de angulo de anceamento, medida minima de ; ; idradli ; ; .
B¥9min, ‘ALz lodaTcS pera GASEHD O PoSCad, 06 Gebalmetamento o s 84122900 | 702 1 conjunty do,sstema de roto bombas hiardlicas, o de fitios o
C"ggi'é%agedf ?r%%loa&t)%mgg%ogcom trava magnética de seguranca, faixa do sinal de vimentacio de todas as maquinas hidraulicas do sistema integrado
m :1.500. > ek : —
: e e x 8428.90.20 718 |1 transportador com guias lineares para 3 tubos simultaneamente com fixacéo
pedesizis, permitindo a leffura e correchy de deshalanceemento de 3 planos ao hicALi 13, dedlocamento. horizontal asonado por Servo motores >
até 1_500kqp ! 9es p P 8428.90.90 | 937 é conjunto mecanico para tragspgr(tJ% glé)rizoar;jtal e estocagem de até'e Sd%i rg)as
9031.10.00 Ext037 i I\{Iataqlzn% semé—automét_icas arglett)algncgamento de glixos—ctardﬁs auto- ngmaé;?tbcom PESO Maximo de 5. g cada, com mecanismo de obi-
motivos de até 2.500mm de comprimento, eletrodinamicas, com aimentacdo, mon- : 3 :
tagem e retirada manual dos XS, com controlgdor_légﬁzo p[ogramé(véla’: (CLP) e 84289090 | 938 |1 conjunto_para estocagem de %:hapas,ge aco, harg e 3 pllhas,da chap?s
interface homem maquina (IHM) para visualizagio e intérvencao no processo, com s o o G B Tarantsy, " dreulicos para o nivelamento
sistema eletronico de medicao ‘e controle para deteccdo, medicdo e informacao 85 Chapas no Inicio e Tina do empilhamento . _
gréfica dos_ desbalanceamentos e respectiva corregzo feita por retirada (furagao) ‘ou 8428.90.90 939 |1 equipamento para virar .0 tubo produzido, com alimentacgo por calha em
com acréscimo de contrapesos por desnivel, e descarga por pistéo pneumatico i i
meio de soldagem por equipamento de soldagem automética acoplada 8461.90.90 701 |1 equipamento especia para cortar excesso de material das extremidades do
9031.49.90 |Ex 121 - Maquinas autométicas para inspecao optica de componentes eletronicos gljibrgir?grldrae%%rb%%w oaldgcalco(r%r%sjtoema hidraulico, operando por roletes, para
por meio de camera digital computadorizada com resolugdo de 17 microns, com — = -
velocidade de escaneamento igual ou maior que 50cm?/sedundo 8461.90.90 | 702 |1 maquina automatica para desbastar o excesso de material de soldagem por
9031.49.90 |Ex 122 - Maquinas de inspegdo Gtica automaticas em Blacas de circuito impresso remocao mecanica acionada por mecanismo hidraulico
PCI (PCB), para placa.com &ea maxima de 50 x 70 a 250 x 300mm, 2 x 2,8 - 8462.29.00 816 |1 equipamento gara conformagdo (calandragem), por rolos, da chapa para a
x 13 polegadas, para inspecao e revisso de falta de componentes SMD € PTH, formacao dos tunos, com capacidade de 25HP, com dispositivo hidraulico para
excesso oll fata de solda hos terminais (Pads), deslocamento de componentes, prensagem das extremidades, sistema de f|x§ao por atuadores hidraulicos
deteccio de polaridade de componentes, tals como capacitores e Cls (circuito in- comandos por servo motores e sistema automético de transporte pneumatico
t?r 0), tempo de inspecdo de aproximadamente 20s (250 x 330mm), tempo 8462.29.00 817 |1 méquina para amassamento da &rea soldada, por intermédio de roletes, para
calculado de aproximadamente uniformizar a espessura do tubo, acionada por sistema hidraulico
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8462.29.00 818 |1 maquina para endireitamento através de rolos acionados por motores hi-

draulicos e eliminacao de rebarbas laterais por amassamento

8462.39.90 734 |1 prensa com acionamento hidréulico, com capacidade de 200 toneladas para

corte da chapa

8462.91.19 702 |1 prensa hidraulica de 60 toneladas para conformar e corrigir a geometria das

pegas soldadas e trabalhadas nos estagios anteriores

8463.90.90 748 |1 maguina para imprimir gravacdo afanumérica em baixo relevo em chapas,

eé:& onada por motores hidraulicos e alimentada por transportador automético de
era

8515.21.00 722 |1 méguina de solda, automatica, de corrente continua, com sistema de fixacao

da éne(;a através de mecanismo hidraulico, com capacidade de sujeicao de

1.020KN, com poténcia instalada de 100HP, maquina com poténcia instalada

de 3.000kVA para sistema de soldagem

8537.10.20 925 |1 conjunto de painéis de comando de todo o sistema integrado, controlados por

controlador [6gico programavel (CLP)

8537.10.20 926 t1 conjunto de painéis de controle para diversas maquinas do sistema in-

egrado

(S1-797) : Sistema integrado para producdo de tampa traseira da caixa de transmissdo incorporada com
elen&ept%s de fixagdo Sinterizados e vedacdo de borracha, com capacidade de 208 tampas por hora,

constituido por:

CODIGO EX DESCRICAO

8477.10.11 701 |1 maquina in'haora de plastico, horizontal, de comando numérico compu-
tadorizado (CNC), com forca de fechamento de 650 toneladas, dotada de

moldes, mecanismo de descarga e mecanismo de colocacéo de inserto
8477.10.91 701 |1 maguina ir&etora de borracha, vertical, de comando numeérico computa
gorllzgdooo (Cg\l ), com forca de fechamento de 1.250kN, capacidade de injecao

e 1.600cm

8479.89.99 601 |1 subsistema de montagem de elemento de vedacdo de borracha na tampa,
dotado de unidade de verificacdo de estanqueidade, para quatro pecas Si-
multaneamente e, unidade de marcacao a laser para pegas aprovadas

§ 12 O tratamento tributério previsto neste artigo somente se aplica quando se tratar da
importacdo da totalidade dos componentes especificados em cada sistema, a serem utilizados em
conjunto na atividade produtiva do importador.

§ 22 Os componentes referidos no parégrafo anterior podem estar associados a instrumentos de
controle ou de medida ou a acessorios, tais como condutos e cabos elétricos, que se destinem a permitir
a sua operagdo, desde que mantida a respectiva classificagdo na Nomenclatura Comum do MERCOSUL
(NCM) indicada

Art. 32 O Ex-tarifario ne 004 da NCM 8445.40.29, constante da Resolugdo CAMEX ne 4, de 4
de fevereiro de 2010, publicada no Diario Oficia da Unido de 5 de fevereiro de 2010, passa a vigorar
com a seguinte redacéo:

8445.40.29 |Ex 004 - Maquinas bobinadoras ndo automaticas de filamentos téxteis, com velocidade
1moaxw(rS\(:at %ie bobinado igual ou superior a 500m/min, com enrolamento de precisdo, entre
e usos

Art. 49 Os Ex-tarifarios ne 007 da NCM 8461.50.90 e n? 005 da NCM 8445.40.19, constantes
da Resolugdo CAMEX ne 18, de 25 de mar¢o de 2010, publicada no Diario Oficia da Unido de 26 de
marco de 2010, passam a vigorar com as seguintes redacoes:

8461.50.90 |Ex 007 - Combinagfes de maquinas para corte de pontas de tubos, compostas de; 2 serras
multicortes com 3 discos de serra circular cada e com movimento rotacional de 120°, com
2 dispogitivos de limpeza de limalhas atraves de ar comPrl mido, com 2 bracos articulados
automati cos para manuseio e disposi¢do das pontas dos tubos cortados, com 1 esteira para
transporte da ponta considerada sucata, com 2 esteiras para transporte de limalha, com 2
unidades hidraulica, com 1 mesa de comando e 2 paineis elétricos para

alimentacdo e controle

8445.40.19 |Ex 005 - Bobinadeiras automaticas de fios e filamentos sintéticos ou artificiais, com-
putadorizadas, composta de 10 a 60 fusos, para a formacdo de hobinas compactadas,
dotedas de controle de tensdo e de comprimento de fio programavel, com velocidade
maxima de ate 2.500m/min

Art. 52 O Ex-tarifario ne 010 da NCM 8441.20.00, constante da Resolugdo CAMEX ne 27, de
30 de abril de 2010, publicada no Diério Oficia da Unido de 3 de maio de 2010, passa a vigorar com
as seguintes redag&o:

8441.20.00 |[Ex 010 - Méaguinas automaticas para confeccdo de sacolas de pa?el tipo "SOS', para
grodut;ao de sacolas com largura de 200 a 540mm, com comprimento da sacola de 230 e
00mm, com comprimento do corte de 360 a 770mm, com unidade de formacao de al
unidade de insercao de alca e estacdo de formagdo

Art. 62 O Ex-tarifario ne 001 da NCM 8426.49.90, constante da Resolugdo CAMEX n2 46, de
24 de junho de 2010, publicada no Di&rio Oficial da Unido de 25 de junho de 2010, passa a vigorar com

a seguinte redacao:
8426.49.90 |[Ex 001 - Guindastes sobre esteiras, com lanca telescopica com altura méxima igual ou

superior a 40 metros e capacidade de elevacao superior ou igua a 60 toneladas, acionados
por motor diesel

Art. 72 Os Ex-tarifarios n2 001 da NCM 8447.12.00, ne 001 da NCM 8501.53.10, ne 039 e 096
da NCM 8438.50.00, n? 078 da NCM 8477.20.10 e ne 004 da NCM 8502.13.19, constantes da Resolucéo
CAMEX n2 53, de 5 de agosto de 2010, publicada no Diério Oficial da Unido de 6 de agosto de 2010,
passam a vigorar com as seguintes redagoes:

8447.12.00 |[Ex 001 - Teares circulares com listadores, E)Lara malharia, com cilindro com diametro
superior a 165mm, mas inferior ou igua a 510mm, com 8 alimentadores

8501.53.10 |Ex 001 - Sistemas de servomecanismo para acionamento e controle de prensas mecanicas
com capacidade de 250, 400 ou 630 toneladas, compostas de: 2 motores de tarque
("Direct Drive") de corrente_alternada, sincronos e trifasicos, com refrigeracdo a agua,
com poténcia entre 165 e 217kW, rotagdo nominal entre 180 e 220rpm, rotagao maxima
entre 330 e 460rpm, momento nominal entre 7.150 e 11.500Nm e momento maximo entre
55.50? e 27.500Nm, com ou sem motor para reaproveitamento da energia dissipada
urante a

estampagem; 2 sistemas de freig hidraulico com vavula de comando PSV; e 1 unidade de
comglnccilo e contrccj)le das operagoes de conformagdo, constituida por cabine de controle e
panel de comando

8438.50.00 |[Ex 039 - Maquinas automaticas evisceradoras para processamentq de ayes com peso
compreendido entre 900 e 5.000g, compostas de unidades "tipo pinga' (para remogao

completa de visceras de aves) e transportador integrado

8438.50.00 |Ex 096 - ComhinagBes de maquinas para corte de aves, com capacidade igual ou superior
a 7.000frangos/hora, compostas de: modulo para corte de ponta da asa; modulo para corte
do meio da asa; modulo para corte da asa inteira; modulo para corte do peito; modulo
para corte do dorso; modulo para corte da coxa anatdmica; modulo para corte da coxa
com dorso; com ou sem modulo para separacéo da coxa e sobrecoxa; transportador aéreo
acionado por motores dedicados ‘e ganchos suspensos por “troley”,

com ou sem painel de comando préprio

8477.20.10 |[Ex 078 - CombhinagBes de maquinas para extrusdo de chapas plésticas de poliestireno
expandido (E,PSP, para fabricagdo de produtos espumados }tc]:opos bandejas, box para
sanduiches, rotulos, discos, etc.), com capacidade de 545kg/h, compostas de: extrusora
primaria refrigerada a ar, com rosca de diametro 120mm € razdo L/D 34:1; sistema de

astecimento e controle de gas, com cabegote triplo de bobeamento de gas, com circuito
eletronico para controle de pressao e fluxo de gas; sistema de troca detela hidraulica:
extrusora secundaria, com diametro da rosca de 165mm e razéo L/D 30:1; cabegote para
uniformidade da espessura e peso do produto

8502.13.19 |Ex 004 - Grupos fgeradores de energia, com poténcia igual ou SJgeri or a 8.763kW, 60Hz
de frequéncia, trifasico, rot de” 720rpm, aternadores de 13,8kV, com regulador au-
tomatico de voltagem (AVR_, turbo carregado e arrefecido a ar, movidos a 6leo com-

bustivel pesado, com viscosidade de 1.200cSt, com unidade de lubrificacdo de Oleo,

unidade de arrefecimento do radiador de 2 circuitos, unidade de combustao de ar, unidade
ge exaustdo de ar, unidade de entrega de 6leo combustivel com material isolante, unidade
e

tratamento de 6leo_combustivel, unidade integral de controle e supervisdo, unidade de
arranque por ar, unidade de escapamento e unidade de ar comprimido

Art. 82 A partir de 12 de janeiro de 2011, as reducdes tarifarias de que tratam os artigos 12 e 22
da presente Resolucdo deverdo ser adaptadas aos novos regimes especiais comuns e procedimentos que
vierem a ser estabelecidos pelo MERCOSUL.

Art. 92 Esta Resolucéo entra em vigor na data de sua publicagao.

MIGUEL JORGE

Ministério da Agricultura, Pecudria e Abastecimento

GABINETE DO MINISTRO

PORTARIA N° 686, DE 2 DE SETEMBRO DE 2010

O MINISTRO DE ESTADO DA AGRICULTURA, PECUARIA E ABASTECIMENTO, no uso
da competéncia que lhe confere o art. 87, paragrafo Unico, inciso IV, da Constituig8o, tendo em vista o
disposto no Decreto n° 6.170, de 25 de julho de 2007, aterado pelo Decreto n° 6.428, de 14 de abril de
2008, e o0 que consta do Processo n° 21000.007628/2010-96, resolve:

Art. 1° Descentralizar créditos orgamentérios/financeiros para o Ministério das Relagdes Ex-
teriores - MRE, constantes do Orgamento Geral da Unido - OGU, aprovado pela Lei n° 12.214, de 26
de janeiro de 2010, Programa 22101.20.691.1437.8548.0001 - Fonte 100 e Programa
22101.20.128.1442.8622.0001 - Fonte 176, no valor de R$ 583.000,00 (quinhentos e oitenta e trés mil
reais), com a finalidade de realizar missdes de promog&o comercia do agronegécio brasileiro, por meio
da Secretaria de Relagdes Internacionais do Agronegdcio deste Ministério.

Art. 2° Para a execucao das atividades previstas, dar-se-a o valor de R$ 583.000,00 (quinhentos
e oitenta e trés mil reais), a serem descentralizados de acordo com o cronograma de desembolso
constante do Plano de Trabalho que passa a fazer parte integrante desta Portaria.

Art. 3° O periodo de execucdo do objeto observara o prazo estabelecido no Plano de Trabalho
anexo.

Art. 4° Cabera a0 Ministério da Agricultura, Pecuéria e Abastecimento exercer o acompa-
nhamento das agdes previstas para a execugdo do Plano de Trabalho, de modo a apoiar e evidenciar a
boa e regular aplicacdo dos recursos transferidos.

Art. 5° Esta Portaria entra em vigor na data de sua publicacao.

WAGNER ROSSI

Este documento pode ser verificado no enderego eletrénico http://www.in.gov.br/autentiadedehtml,
pelo codigo 00012010090300013

Documento assinado digitalmente conforme MP n° 2.200-2 de 24/08/2001, que ingtitui a
Infraestrutura de Chaves Plblicas Brasileira - |CP-Brasil.
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